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Paletten-DistanzstUek und Verfahren zu dessen Herstellung 



Die Erfindung betrifft ein Paletten-Distanzsttick aus 
Hartkunststoff und Holz sowie ein Verfahren zu dessen Her- 
stellung. 



Distanzstticke fUr Paletten mtissen eine verhSltnismMBig 
grofle Tragfahigkeit aufweisen> ferner unempf indlich gegen 
von der Seite her einwirkende 3tcJBe sein und auflerdern fest 

urid dauerhaft mit dem Unterteil und dem Oberteil der 

■ 

betreffenden Palette verbindbar sein. 
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Herkommliche DistanzstUcke in Form von Holzklotzen 
weisen elne groBe Tragf ahigkeit auf und konnen rait dem 
Unterteil und mit dem Oberteil der betreffenden Palette 
Jewells auf einfache Weise fest verleimt werden, jedoch 
sind solche DistanzstUcke empfindlich gegen Feuchtigkeit 
und seitliche SchlSge und insbesondere 4 sehr teuer. 

Nicht so empfindlich gegen Feuchtigkeit und seitliche 
Schlage sind aus dem- DT-Qbm 1 921 986 bekannte Distanz- 
stUcke, bei welchen der HolzkSrper in einem Kunststoff - 
rnantel sitzt, jedoch sind diese bekannten DistanzstUcke 
noch teurer, 

Beispielsweise aus dem DT-Gbm J 006 042 bekannte 
DistanzstUcke aus Kunststoff sind billiger und weisen 
eine gleich gute bzw. groflere Tragf ahigkeit als die aus 
Holzklotzen bestehenden DistanzstUcke auf, jedoch konnen 
diese aus Kunststoff besrtehenden DistanzstUcke nur mit 
Zweikomponentenklebern mit den aus Holz bestehenden Paletten 
unterteilen und Palettenoberteilen verleimt werden, Zwei- 
komponentenkleber sind jedoch nicht nur materialmaflig 
teuer , sondern mUssen wegen ihrer Gasbildung und Feuerge- 
f ahrlichkeit in Spezialr^umen verwendet werden, so dafl 
auch ihre Verarbeitung teuer ist. Ferner hMrten Zweikompo- 
nentenkleber auch in abgeschlossenen BehSltnissen verhSlt- 
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nismaBig rasch aus, so da6 bei jeder Produktionspause, 
insbesondere nach jedem Arbeitstag, das betreffende Be- 
haltnis entleert und saubergemacht sowie nicht verbrauehter, 
bereitsangemachter Zweikomponentenkleber weggeworfen wer- . 
den muS . 

Demgegeniiber 1st normaler, zum Verleimen von Holz- 
stlicken dienender Kaltleim sowohl herstellungsmafiig als 
auch in der Anwendung billig, da er keine storenden Gase 
entwickelt, nicht f euergef ahrlich 1st und in geschlossenen 
Behaltnissen mehrere Wochen aufbewahrt werden kann, ohne 
dafi er hart wird, so daS er auch danach noch vervrendet 
werden kann. 

Die Distanzstucke werden zwar normalerweise mit dera 
Unterteil und dem Oberteil der betreffenden Palette nur 
versohraubt, jedoch hat sich gezeigt, daS die aus Holz 
bestehenden Unter- und Oberteile der paletten durch 
Peuchtigkeits- und Warraeeinwirkung so stark arbeiten, 
dafi die DistanzstUcke nach einer gewissen Gebrauchsdauer 
sich lockern und nur noch lose zwischen den Unter- und 
Oberteilen sitzen, was durch seitlich einwirkende Stofie 
von Gabelstaplern oder dergl. noch gefSrdert wird, 

Ferner hat sich gezeigt, dafl sich die DistanzstUcke 

r 
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auch dann lockern, wenn die Unter- und Oberteile der 
betreffenden Palette wahrend des Verschraubens mit den 
DistanzstUcken geringf ttgig" feucht sind, da dann das 
Holz dieser Unter- und Oberteile beim Trocknen schwindet. 

Aus diesem Grunde 1st auBer elner Schraub- oder Nagel- 
verbindung zwischen den Unter- und Oberteilen der betref- 
fenden Palette einerseits und den DistanzstUcken anderer- 
seits auch eine Klebverbindung erwiinscht. 



Eine Klebverbindung allein 1st in den meisten Fallen 
nicht ausreichend, da es dabei vorkommen kann, daB das 
betreffende Distanzstuck bei seitlich einwirkenden StoBen 
vollstandig weggesohlagen wird. 



Es sind bereits Distanzstucke bekannt, die aus einem 
ira Ext ruder verfahr en hergestellten Kunststof frohr und einer 
unter hc-hem Drue k eingepreB ten Fullung aus Sage- oder 
Hobelspanen und Bindemittel bestehen. Diese bekannten 
DistanzstUcke werden nicht mit den Unter- und Oberteilen 
von Paletten verleimt, da einerseits der Wandungsquer- 

i 

schnitt des Kunststof frohres verhaltnismaBig klein 1st 
und andererseits die stirnseitig f reiliegenden Sage- bzw. 
Hobelspane leicht ausreiSen und dadurch das betreffende 
DistanzstUck nicht halten konnten. AuBerdem sind diese 
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Kunststoff und Holz aufweisenden Distanzstiicke verhalt- 
nlsmaflig teuer, 

Durch die Erf indung soil die Aufgabe gelost werden, 
die an sich billlgerij stabilen und eine groBe Trag- 
fahigkeit aufweisenden Kunststoff -Distanzstiicke nach der 
aus dem genannten DT-Gbm 7 006 042 bekannten Art so auszu- 
bilden, daB sie unter Verwendung elnes billigen, einfach 
anzuwendenden Klebstof f es mit Unter- und Oberteilen von 
Paletten dauerhaft fest verleimt werden konnen. - 

Dlese Aufgabe wird gemaB der Erfindung gelSst durch 
einen vorzugswelse zylindrisehen KunststoffkSrper, welcher 
an seinen beiddfn voneinander abgewandten Stirnseiten 
Jewells mit mindestens einem Holzsttick* versehen 1st, 
an welches der Kunststoffkorper angespritzt 1st und welches 
eine stimseitig freiliegende Oberflache aufwelst, die 
mindestens einen Tell der betreffeiiden Distanzstlickstirn- 
seite bildet. 

Ein Verfahren zur Herstellung elnes solchen Paletten- 
DistanzstUckes 1st geraafl der Erfindung dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kunststoff wahrend des Herstellens des 
betreffenden KunststoffkSrpers im Spritzgiefl verfahren durch 
den Sprltzdruck in die Poren bzw. Faserzwischenraume des 
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bzw. der stirnseitig angeordneten Holzstticke getrieben 
und dadurch unter Freilassung der stirnseitig jeweils 
auflen liegenden Holzstiickf lache innig mit diesem bzw. 
diesen Holzstiicken verbundenwLrd. 

GeraaQ der Erfindung weist das Distanzstiiek die genann- 
ten Vorteile der aus Kunststoff bestehenden Distanzstiicke 
auf und ist auflerdem auch auf einfache Weise raittels eines 
verhaltnismaflig billigen und einfachen Klebstoffes, bei- 

* * 

spielsweise mittels Kaltlej,m, mit den Water- und Oberteilen 
von Pale t ten verbindbar. 

Mehrere Ausf Uhrungsbeispiele der Erfindung sind 
in den Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden 

naher beschrieben. Es zeigen: 

i 

pig. l eine schematische, perspek- 

tivische Darstellung einer 
Palette mit Distanzstilcken 
nach der Erfindung, 

Pig. 2 elnen vertikalen Axialschnitt 

eines Dlstanzsttickes nach der 
Erfindung lUngs der Ebene II-II 
in Pig. 3s 
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Fig# 3 eine Drauf sicht auf das in 

Pig. 2 dargestellte Distanz- 
stttck:, von der in Fig. 2 

» 

angegebenen Ebene III-III aus 
gesehen, 



die Pis» ^ 

bis g schematisctie Axialschnitte 

jeweils anderer weiterer 
Ausflihrungsbeispiele von 

■ 

Distanzstiicken nach der 
Erfindung, und 



Fig. 10 eine Drauf sicht auf das 

in Pig. 9 dargestellte Distanz- 
stuck. 



Die in Pig. 1 dargestellte Jalette weist ein 
Unterteil 1 auf, welches Uber erf indungsgemafie Distanz- 
stUcke 2 mit einem Oberteil 3 verbunden 1st. Durch die 
Distanzstiicke 2 1st Jewells eine Schraube 4 hindurch- 
gefUhrt, welche sich auch durch die Unter- und Ober- 
teile 1, 2 hindurcherstreckt und das betreffende Distanz 
stuck Jeweils zwischen diesen beiden Teilen einspannt. 
Zusatzlichhierzu sind die DistanzstUcke 2 mit den Unter- 
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land Oberteilen 1, J5 jeweils auch mittels eines einfachen 
Leimes verleimt, vorzugsweise mittels eines" Holz-Kalt- 
leimes, Zu diesem Zwecke weisen die Distanzstucke 2 in 
der nachfolgend noch beschriebenen Weise stirnseitig 
Holzstiicke auf, an welche der Kunststof f eines tragenden 
Kunststof fkorpers angespritzt 1st. 

Das in Pig. 2 im Axialschnitt dargestellte Distanz- 
sttick 5 nach der Erfindung weist einen zylindrischen 
Kunststoffkorper 6 auf, welcher wahrend seiner Herstel- 
lung im SpritzgieBverfahren gemaB der Erfindung an stirn 
seitige Holzstiicke 7, beispielsv/eise Sperrholzplatten, 
angegossen wurde . Durch das Distanzstiick fiihrt axial 
eine Bohrung 8 zur .Aufnahme einer Schraube 4 hindurch. 
Der Kunststoffkorper 6 kann entweder entsprechend 
der linken Halfte in Fig, 2 ein Hohlkorper sein oder, 
wie die rechte Halfte in Pig. 2 und die in Fig. 3 dar- 
gestellte Draufsieht- zeigen, mit achsversetzten Durch- 
gangsoffnungen 9 versehen sein, Diese Durchgangsoffnun- 
gen 9 ergeben einerseits eine Gewichtsersparnis und 
bilden andererseits Kammern, in welche der radial aufiere 

■ 

Wandungsteil bei seitlichen Stofien elastisch nachgeben 
kann, so daB die Kraft einv/irkung soldier StoBe gemindert 
wird , 



- 8 - 



V 



» 

209838/0357 



2110893A1J_> 



2110893 

3 

Das Distanzstuck 5 ist aufierdem an den aufleren 
Stirnseiten 10 der HolzstUeke 7 mittels eines einfachen 
Leimes, vorzugsweise eines Holz-Kaltleimes, mit dem 
Unterteil 1 und dem Oberteil 3 verleimt. 

Wie Fig. 2 zeigt, ist der Kunststoff des Kunststoff- 
korpers 6 nur stirnseitig an die Holzstiicke 7 angegossen, 
jedoch konnte sich zur besseren Verbindung dieser Holz- 
stucke mit dem Kunststof fkSrper letzterer auch in jeweils 

* 

einen Teil der Durchgangsof fnungen 9 bildende Offnungen 11 
der Holzstiicke 7 rohrartig hineinerstrecken. 

Das in Fig, 4 ira Axialschnitt dargestellte, vorzugs- 
weise zylindrische Distanzstiick 12 nach der Erfindung 
besteht aus zwei Jeweils gleichen Kunststof fkQrpern 15 
und 14, welche an stirnseitig auBere Holzstiicke 15 bzw. 1.6, 
beispielsweise Sperrholzplatten, angegossen und in einen 
Kunststof f mantel 17 eingefiigt sind. Eine axiale Bohrung 18 
dient zur Aufnahme einer nicht dargestellten Schraube 
fUr die Befestigung dieses Distanzsttickes 12 mit einem 

Palettenunterteil und einem Palettenoberteil, Innerhalb 

■ 

des Kunststof fmantels 17 sind die aneinander anliegenden 
Enden 19 und 20 der beiden Kunststof fkSrper 13 und 14 
in geeigneter Weise miteinander verbunden. 

W 
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Die beiden Kunststof fkorper 13 und 14 bilden 
zusammen eine innerhalb des Kunststof fmantels 17 liegende 
Ringkammer 21, welche wiederum einerseits eine Gewichts- 
ersparnis ergibt und in welche andererseits der Kunst- 
stoffmantel 17 bei seitlichen StoBen elastisch nachgeben 
und dadurch solche StoBe dampfen kann. 

Die aufleren Stirnseiten 22 und 23 cter Holzstucke 13 
und 14 konnen wiederum mittels eines einfachen Leimes, 
vorzugsweise eines Holz-Kaltleimes, mit einem nicht dar- 
gestellten Palettenunterteil und einem ebenfalls nicht 
dargestellten Palettenoberteil verleimt werden. 

Fig* 5 zeigt im Axialschnitt eine ahnliche, vor- 
zugsweise zylindrische Ausfiihrungsform eines Distanz- 
sttickes 24 nach der Erfindung, welches einen Kunststoff- 
mantel 25 aufweist, in welchen zwei Kunststof fkorper 26 
und 27 eingefUgt sind, die sowohl an ihren aufleren Enden 28 
bzw. 29 als auch an ihren innerhalb des Kunststof f- 
mantels 25 aneinander anliegenden Eriden 30 und 31 Holz- 
stxicke 32, 33* 34 und 35 aufweisen, an welche der Kunst- 
stoff des zugehSrigen Kunststoff kSrpers Jewells ange- 
gossen 1st. Die HolzstUcke 32, 33* 34 und 35 sind in 
der aus Fig. 5 ersichtlichen Weise Jewells etwas in 
die Kunststoffkarper 26 bzw. 27 eingelassen und die sfclrn- 

» 

* 
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seitig aufieren HolzstUcke 32 und 33 sind rait Offnungen 36 
bzw. 37 versehen, in welche sich der Kunststof f in der 
dargestellten Weise jeweils zapfenartig hineinerstreckt, 
so daB sich eine besonders feste Verbindung des Kunst- 
stof fes der Kunststof fkorper 26 und 27 mit den jeweils 
zugehSrigen Holzstiicken 32 und 34 bzw. 33 und 35 ergibt. 

Die an die inneren Enden 30 und 31 der beiden 
Kunststof fkorper 26 und 27 angegossenen HolzstUcke J>h 
und 35 sind gemaB der E rf indung an ihrenaneinander 
anliegenden Flachen mittels eines einfachen Klebstoffes, 
vorzugsweise eines Holz-Kaltleimes, miteinander verleimt. 

" • 

Die beiden Kunststof f korper 26 und 27 bilden 
innerhalb des Kunststof f mantels 25 in der aus Pig. 5 
ersichtlichen Weise zusammen eine ringfSrmige Kammer $8, 
welche wiederum zur Ge wi cht s e r sparni s und zur Stofi- 
dampfung dient. 

Durch das Distanzstiick 24 fiihrt axial eine 
Bohrung J59 zur Aufnahme einer nicht dargestellten Schraube 
hindurch und die stirnseitig auBeren Fiachen 40 und 41 
der beiden aufleren HolzstUcke 32 und J>J konnen mittels 
eines einfachen Klebstoffes mit einem Unterteil und mit 

einem Oberteil der betreff enden Palette verleimt werden. 

. ■ - 
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Das in Pig. 6 im Axialschnitt dargestellte, vor- 
zugsweise zylindrische Distanzstuck 42 nach der Erfin- 
dung, weist zwei Kunststof fkorper 43 und 44 auf, welche 
jeweils an stirnseitig auBere Holzstiieke 45 bzw. 46 
derart angegossen sind, daB sie etwas in diese Kunst- 
stoffkorper eingelassen sind und an ihrem Umfangsrand 
vom Kunststoff erfafit werden. Die beiden Kunststof fkor- 
per 43 und 44 sind von beiden Seiten her in einen doppel- 
wandigen Kunststof f mantel 47 eingefiigt und an ihren 
aneinander anliegenden inneren, keine Holzstticke aufweisen- 
den Enden in entsprechender Weise mitseinander,. verbunden. 
Die innere Wandung 48 des .Kunststof fmantels 47 ist in der 
aus Fig. 6 ersiehtlichen Weise gegeniiber der auBeren 
Wandung 49 axial an beiden Enden etwas zuriickgesetzt 
und sowohl Uber radiaie LSngsstege 50 als auch tiber einen 

nilttigen radialen Quersteg 51 mit der aufleren Wandung 49 

■ 

verb und en. 

Die beiden im Axialschnitt T-formigen Kunststoff- 
korper 43 und 44 bilden in der aus Fig. 6 ers±htliehen 
Weise eine ringformige Kammer 52, welche durch die 

* * ■ * 

Axialstege 50 und den Quersteg 51 in mehrere Einzelkammern 
unterteilt ist und welche wiederum zur Gewichtsersparnis 
und zur StoBdampfung dierit-.; 
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Eine axiale Bohrung 53 dient zur Aufnahme einer 
nicht dargestellten Schraube und die MuSeren Stirnfla- 
chen 54 und 55 der beiden Holzstucke 45 und 46 dienen 
zum Verleimen dieses Distanzsttickes 42 rait Ober- und 

m 

Un'terteilen der betreffenden Palette. 



Das in Fig. 7 im Axialschnitt dargestellte, 
vorzugsweise zylindrische Distanzstiick 56 nach der 
Erfindung weist einen in einen doppelwandigen Kunst- 
stoffmantel 57 eingefiigten Kunststof fkorper 58 auf, 
welcher an stirnseitige Holzstucke 59 angegossen ist. 
Die Holzstucke 59, vorzugsweise Sperrholzplatten, stehen 
stirnseitig etwas Uber. Eine durchgehende axiale Bohrung 60 
dient. zur Aufnahme einer nicht dargestellten Schraube 
ahnlich der in Pig. 2 dargestellten Schraube 4. 

Das in Pig. 8 dargestellte, vorzugsweise zylindri- 
sche Distanzstiick 61 nach der Erfindung weist einen 
doppelwandigen Kunststof fmantel 62 auf, in dessen mittig 
durch einen, radialen Quersteg 63 unterteilten Ring- 
raum 64 zwei ringformige Kunststcffkorper 65 und 66 einge- 
fiigt sind, welche jeweils an ihren auBeren Enden an 
ringformige HolzstUcke 67 bzw. 68 angegossen sind,. welch 
letztere stirnseitig geringfligig tiberstehen. Durch die 
axiale DurchgangsOf fnung der Innenwandung 69 <5es Kunst- 
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stoffmantels 62 1st ein Hohlniet 70 hindurchgefUhrt, wel- 
cher das Distanzstuck 61 mit einem Unterteil 1 und einem 
Oberteil 3 einer Palette verbindet. Zusatzlich zu dieser 
Verbindung sind die ringformigen Holzstucke 67 und 68 
mittels eines einfachen Klebstoffes, vorzugsweise mittels 
eines Holz-Kaltleimes, mit den aus Holz bestehenden 
Unter- und Oberteilen 1 und 3 verlelmt. 

Die Fig. 9 und 10 zeigen ein DistanzstUck 71 nach 
der Erfindung, welches im wesent lichen dem in Fig. 6 
dargestellten DistanzstUck 42 entsprieht, rait der Aus- 
nahme, daJJ anstelle von plattenf Srmigen HolzstUcken 
andersartige Holzstucke Verwendung finden. Zwei in einen 
doppelwandigen Kunststof fmantel 72 eingefUgte Kunststoff- 
korper 73 und 7* sind an ihren stlmseitig aufien gelegenen 
Enden Jewells an Holzstucke 75 und 76 bzw. 77 und 78 ange- 
gossen. Wie die Fig. .9 und 10 zeigen, sind die Holz- 
stucke 75 und 77 Jewells ' rechteckf ormig, wahrend die Holz- 
stucke 76 und 78 im Querschnitt Jewells trapezf ormig sind, 
wobei diese HolzstUcke 76 und 78 nach auBen hin verjttngt sind 

Die HolzstUcke 75 bis 78 sind nur Beispiele von 
moglichen HolzstUckformen und es kann ereichtlicherweise 
jede HolzstUckform Verwendung finden, sofern die SuSes** 
Stirnflache im wesentlichen eben 1st. 
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Durch das Distanzstuck 71 fiihrt wiederum eine mittige 
Bohrung 79 zur Aufnahme einer nicht dargestellten Schraube 
hindurch. 



Die Holzstucke samtlieher vorsteheiid beschriebener 
Ausfulirungsbeispiele der Erf indung konnen stirnseitig in 
der dargestellten Weise jewel is oiberstehen, um sieherzu- 
stellen, daB die stirnseitige Flache des betreffenden Holzes 
in jedem Falle an dem Paiettenunterteil lbzw. detn Paletten- 
oberteii 3 anliegt und dauerhaft fest mit diesen Teilen 
verklebt ♦ 



Selbstverstandiich kSnnten die auBeren Stirnf laehen 
der HolzstUcke auch btindig mit den Stirnf lachen der 
betreffenden Kunststoff teBrper absctilieBen. 



Die Merkmale der eihzelnen AusfUhrungsbeispiele der 
Erfiridung kSririen miteiriander beiiebig vertauscht bzw. 
belifebig konibiniert werden. 
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1. Paletten-Distanzsttfck aus Hartkunststof f und Holz, 
gekennzeichnet durch einen vorzugsweise zylindrischen Kunst- 
stof fkcJrper (6 bzw. 13, 14 bzw. 26, 27 bzw. 43, 44 bzw. 58 
bzw. 65, 66 bzw. 73, 74), weloher an seinen beiden voneinan- 
der abgewandten Stirnseiten jeweils mit mindestens einem 
Holzstiick (7 bzw. 15, 16 bzw. 32, 33 bzw « 46 bzw. 59 

bzw. 67, 68 bzw. 75, 76, 77, 78) versehen 1st, an welches 
der im SpritzgieSverf ahren hergestellte Kunststof fkorper 
angegossen 1st und welches eine stirnseitig freiliegende 
Oberflache aufweist, die mindestens einen Teil der betref- 
fenden Distanzstuck-Stirnseite bildet. 

2* Paletten-Distanzstuck nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Holzstiicke jeweils die Form 
einer Sperrholzplatte- (z.B. 7 bzw. 15, 1-6 bzw. 32, 33 bzw* 
45, 46 bzw. 59 bzw. 67, 68), einer Furnierplatte oder 
dergl. haben. 

3. Paletten-Distanzstttck nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB an den beiden Stirnseiten des 
Kunststof fkorpers (z.B. 73/ 74) jeweils mehrere mit Abstand 
nebeneinander angeordnete Holzstiicke (z.B. 75, 76, 77, 78) 
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derart angegossen sind, dafl die Zwischenraume zwischen 
diesen HolzstUcken mit Kunststoff ausgefUllt sind. 

4. Paletten-DistanzstUck nach einem der AisprUche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die HolzstUcke (z.B. 32, 
33) jeweils Ausnehmungen und/oder Bohrungen (z.B. 36, 37) 
aufweisen und daB diese Ausnehmungen bzw. Bohrungen mit 
wahrend des SpritzgieBherstellungsverf ahrens eingegossenem 

Kunststoff des Kunststof f korpers (z.B. 26, 27) ausgefUllt 

- 

slnd. 

9 

5. Paletten-DistanzstUck nach einem der AnsprUche 1 
bis dadurch gekennzeichnet, dafl die HolzstUcke (z*B. 76, 
78) innerhalb £es Kunststof fkorpers (z.B. 73* 7*) dtibel- 
artig einen groBeren Querschnitt aufweisen. 

6. Paletten-DistanzstUck nach einem der AnsprUche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die HolzstUcke stirn- 
seitig Uberstehen. 

7. Paletten-DistanzstUck nach einem der AnsprUche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die HolzstUcke aus 
langf aserigem Holz bestehen. 

-8. Paletten-DistanzstUck nach einem der AnsprUche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststof fkSrper 
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in an sich bekannter Weise aus Polystrol oder Polyamid 
bestent. 

9. Paletten-Distanzstuck nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststof fkorper 
mit Bohrungen und/oder Ausnehmungen (9, 11 bzw. 21 bzw. 
38 bzw, bei 50 bzw. bel 57) versehen 1st, welche eine 
Gewichtserleichterung ergeben und/oder Kammern bilden, 
In welche die betreffende DistanzstUckwandung bei 
se it lichen StSBen nachgebeh kann. 

10* Paletten-Distanzsttiek nach einem der AnsprUehe 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff- 
korper in einen Kunst st of f mantel (17 bzw. 25 bzw, 49 bzw. 
62 bzw, 72) eingefugt ist, welcher vorzugsweise doppel- 
wandig ausgebildet und beispielsweise aus Polyathylen 
besteht. 

11. Paletten-DistanzstUck nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kunststof fkSrper aus zwei Tei- 
len (13, 14 bzw. 26, 2? bzw. 43* 44 bzw. 65, 66 bzw, 
73 3 74) besteht, welche mindestens an ihren voneinander 
abgewandten auSeren End en HolzstUcke aufweisen, an 
die der Kunststoff dieser Telle durch Herstellung dersel- 
ben im Sprit zgieBverfahren angegossen 1st, und welche 
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an Ihren aneinander angrenzenden, innerhalb des Kunst- 
stoffmantels (17 t>zw. 25 bzw. 49 bzw. 62 bzw* 72) lie- 
genden Enden miteinander verbunden, beispielsweise mitt els 
eines Holz-Kaltleimes zusammengeleimt sind. 



12. paletten-Distanzstuck nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Telle des Kunststof f korpers 
jeweils an beiden Enden mindestens ein HoIUsttick aufweisen, 
an welche der Kunststof f angespritzt 1st, und daB die 
innerhalb des Kunststof fmantels aneinander anliegenden 
Enden der genannten beiden Telle mittels eines einfachen 
Klebstoffes, vorzugsweise Holz-Kaltleim, miteinander ver- 
klebt sind. 



1^. Anwendung von Distanzstucken nach einera der 
Anspriiche 1 bis 12 auf Paletten, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Holzstucke der DistanzstUcke mittels eines einfa- 
chen Klebstoffes, vorzugsweise eines Holz-Kaltleimes, 
'an das Palettenunterteil und -oberteil angeklebt sind. 



14. Verfahren zum Herstellen von Paletten-Distanz- 
stucken aus Hartkunststof f und Holz nach einem der An- 
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunst- 
stoff wahrend des Herstellens des b'etreff enden Kunststoff- 
korpers im SpritzgieBverfahren durch den Spritzdruok in 
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die Poren bzw. Faserzwischenraume des bzw. der stirn- 
seitig angeordneten Holzstucke getrieben und dadurch 
unter Freilassung der stirnseitig Jewells aufien lie- 
genden Holzsttickf lache innig mit diesem bzw. diesen 
HolzstUcken verbunden wird. 



15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeiehnet, daB das bzw. die Holzstucke vor dem Spritz- 
gielSvorgang mit Ausnehmungen und/oder Bohrungen ver- 
sehen werden und daJ3 dann wHhrend des Spritzvorganges 
der Kunststoff auch in diese Ausnehmungen bzw. Bohrun- 
gen gespritzt wird . 



16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
ccekennzeichnet, daS der Kunststoff korper nach dem o;:ritz- 
vorgang in an sich bekannter Weire in einen Kunststoff- 
mantel ein;:efuo;t vird. 



17. Verfahren nach Ar.spr ueh 16, dadurch gekenn- 
zeiohnet, da3 zvrei jeweils rnindester.s an eine.r, stirn- 
seitigen Ende rr.indestens ein angespri tztes Holzstiick 
aufvreisende Kunctstof fkSrper in einander entge^enge- 
setzten Richtungen in den Kunststoff mantel derart ein- 
gefiigt und ar. ihren aneinander ang^onzenden End en 
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innerhalb des Kunststof f mantels miteinander verbunden 
warden, dafl die beiden aufiereh Stirnseiten jeweils rnin- 
destens eines der genannten Holzstucke aufweisen. 

18. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, chfi zx*ei der genannten Kunststoff kSrper, welche 
jeweils an beiden Enden stirnseitig angespritzte 
Holzstucke aufweisen, jeweils an einem Ende rait Kleb- 
stoff, vorzugsweise Holz-Kaltleim, versehen sind und 
mit diesem Ende voraus von entgegengesetzten Stirn- 
seiten her in einen Kunststof f mantel so eingefuhrt 
werden, daJ3 ihre mit Klebstoff versehenen Enden mit- 
einander verkleben. 
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Fig. 3 
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